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MONTERINGSSEKVENS

1. KUTT

Serg for at fittingen har korrekt starrelse i forhold til
roret som brukes. Kutt reret i lengden, og pass pa
at kuttet er firkantet samt at roret ikke deformeres.

4.SETTINN
Sett inn rgret i fittingen uten & fjerne mutteren og

skjeereringen, og serg for at skjeereringen er i riktig
posisjon og at rgret er i kontakt med stoppet til
fittinghuset.

2  INSTRUKSJONER

2. AVGRADER OG RENGJQR
Fjern eventuelle grader fra endekuttene med

sandpapir. Fittingens innvendige overflate ma veere

helt ren.

5.SKRU

Bring mutteren og skjeereringen til huset og stram
til for hand. En drape lett maskinolje pa gjengene
vil gjore det lettere & stramme (spesielt pa store
storrelser).

3. PLASSER
Plasser mutteren og skjeereringen pa roret
(fittingen er demontert).

6.STRAM
Stram mutteren med en passende skiftenokkel,

bruk den tilsvarende tabellen som veiledning,
og ta hensyn til eventuelle variasjoner i

monteringsforholdene.




MOMENTSPESIFIKASJONER

NOMINELL RORSTORRELSE @ ANTALL OMDREININGER MOMENTTOLERANSE Nm
8 mm 1172 -0/+1/3 25
10 mm 1172 -0/+1/3 25
12 mm 1172 -0/+1/3 25
15 mm 1 -0/+1/3 40
18 mm 1 -0/+1/3 60
22 mm 1 -0/+1/3 75
28 mm 3/4 -0/+1/3 85
35mm 3/4 -0/+1/3 -
42 mm 3/4 -0/+1/3 -
54 mm 3/4 -0/+1/3 -

MAKS ARBEIDSTEMPERATUR OG TRYKK

MAKS ARBEIDSTEMPERATUR

MAKS ARBEIDSTRYKK

30°C 16 BAR
65°C 10 BAR
110°C 6 BAR
120°C 5BAR

SAMSVARER MED UNI EN 1254-2
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MONTERINGSANVISNINGAR

1.KAPA 2.GRADNING OCH RENSNING 3.MONTERING

Se till att kopplingen &r i ratt storlek for réret som Ta bort eventuella grader fran de kapade éndarna Placera muttern och klamringen pa réret
anvéands. Kapa roret till ratt langd, se till att kapning med sandpaper, eller gradverktyg. Den inre ytan av (kopplingen &r demonterad).

ar rak och réret inte deformerats. kopplingen méaste vara helt ren.

4.INFOGA 5.ATDRAGNING 6. STRAM

Forin réreti kopplingen utan att ta bort muttern Dra &t klamringskopplingen for hand, darefter Dra &t muttern med en lamplig skiftnyckel,
och klamringen, se till att klamringen &r i ratt lage med |amplig verktyg. Ett smérjmedel pa géngorna anvand motsvarande tabell som végledning
och att réret bottnar i kopplingen. underlattar atdragning (sérskilt i stora storlekar). och ta hansyn till eventuella variationer i

monteringsférhallandena.
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VRIDMOMENT
NOMINELL RORSTORLEK @ ANTAL VARV VRIDMOMENT TOLERANS Nm
8 mm 11/2 0/+1/3 25
10 mm 11/2 0/+1/3 25
12 mm 11/2 -0/+1/3 25
15 mm 1 -0/+1/3 40
18 mm 1 0/+1/3 60
22 mm 1 -0/+1/3 75
28 mm 3/4 -0/+1/3 85
35mm 3/4 -0/+1/3 -
42 mm 3/4 -0/+1/3 -
54 mm 3/4 -0/+1/3 -
MAX ARBETSTEMPERATUR OCH TRYCK
MAX WORKING TEMPERATURE MAX ARBETSTEMPERATUR
30°C 16 BAR
65°C 10 BAR
110°C 6 BAR
120°C 5BAR

OVERRENSSTAMMER MED UNI EN 1254-2
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MONTERINGSSANVISNING

1.KUTT

Forsikre deg om at rgrdel har rett dimensjon i
forhold til rgret som brukes. Kapp ror i gnsket
lengde, pass pa at kuttet er rett og at rer ikke blir
deformert.

4.SETTINN
Sett rgret inn i rerdelen uten & fjerne mutter og

klemring. Pass péa at klemring er i riktig posisjon og
at roret kommer i god kontakt med bunn i rerdelen.

2  BRUKSANVISNINGER

2.AVGRADING OG RENGJQRING 3.PLASSERING
Fjern eventuelle grader fra de kuttede endene ved Plasser mutter og klemring pa reret (rerdel
& bruke sandpapir. Rerdelens innvendige overflate demonteres)

ma veere helt ren.

5.SKRU 6. STRAM

Sett pa mutter og klemring og stram for hand. En Stram mutteren med en passende fastngkkel,
drépe lett maskinolje pa gjengene vil gjore det bruk den tilhgrende tabellen som veiledning,
lettere & stramme (spesielt i store dimensjoner). og ta hensyn til eventuelle variasjoner i

installasjonsforholdene.




MOMENTSPESIFIKASJONER

RORDIMENSJON & ANTALL OMDREININGER TILTREKKINGSMOMENT Nm

8 mm 11/2 -0/+1/3 25

10 mm 11/2 -0/+1/3 25

12 mm 11/2 -0/+1/3 25

15 mm 1 -0/+1/3 40

18 mm 1 -0/+1/3 60

22 mm 1 -0/+1/3 75

28 mm 3/4 -0/+1/3 85

35mm 3/4 -0/+1/3 -

42 mm 3/4 -0/+1/3 -

54 mm 3/4 -0/+1/3 -
MAKSIMAL ARBEIDSTEMPERATUR OG TRYKK

TEMPERATUR TRYKK

30°C 16 BAR

65°C 10 BAR

110°C 6 BAR

120°C 5BAR

| SAMSVAR MED UNI EN 1254-2
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